
Seria wierteł do obróbki kompozytów węglowo epoksydowych (CFRP)

Wysoka jakość otworów 
wierconych w kompozytach CFRP
yFalista krawędź skrawająca o niskich oporach skrawania eliminuje tendencję do roz-

warstwiania się i tworzenia zadziorów w miejscach wejścia do otworu i wyjścia z nie-
go w kompozytach CFRP oraz laminatach CFRP/aluminium.

yOpatentowane wielowarstwowe pokrycie z drobnoziarnistego polikrystalicznego 
diamentu zapewnia doskonałą odporność na ścieranie i gładkość powierzchni.

yTechnologia TRI Cooling® (zgłoszenie patentowe), oryginalny kształt kanału 
chłodzącego poprawia odprowadzanie wióra podczas obróbki laminatów CFRP/
aluminium i zapewnia podwyższoną dokładność obróbki otworów.

y8 rozmiarów: od 4.366 mm (0.1719") do 12.725 mm (0.501").

Wiertła z powłoką diamentową CVD B184PL

MCS
Seria WSTAR
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yPorównanie powierzchni powłoki z diamentu polikrystalicznego

Powłoka z diamentu polikrystalicznego o doskonałej odporności 
na ścieranie i ostrej krawędzi zapewnia wysoką jakość otworów 

wierconych w kompozytach węglowo-epoksydowych.

DD2010

MCS Wiertło konwencjonalne

Innego producenta

Unikalna geometria kanału 
doprowadzenia chłodziwa

DD2010: nowy gatunek

Specjalna falista krawędź
skrawająca do CFRP i 
kompozytów CFRP/aluminium

Tylny kąt przyłożenia

Powłoka z diamentu polikrystalicznego (zgłoszenie patentowe)

Oryginalny kształt kanału doprowadzenia chłodziwa

Nowo opracowany węglik DD2010 
z powłoką z diamentu polikrystalicz-
nego charakteryzuje się doskonałą 
odpornością na ścieranie i gładko-
ścią, dzięki zastosowaniu autorskiej 
technologii kontrolowanego wzrostu 
kryształów.

Materiał obrabiany
Wiertło
Grubość
Obrabiarka
Prędkość skrawania
Posuw
Nadmuch 
powietrza

: Laminat CFRP/aluminium
: &6.375mm
: 13mm (CFRP) + 5mm (stop aluminium) 
: Centrum obróbcze
: 60m/min (n = 2997 min-1)
: 0.03mm/ obr.

Dzięki technologii TRI Cooling, wiertła MCS 
zapewniają wyższą dokładność otworu w 
porównaniu z poprzednimi typami.

Technologia TRI Cooling
(zgłoszenie patentowe) oparta na 
nowej koncepcji, poprawia
odprowadzanie wióra podczas
obróbki laminatów CFRP / 
aluminium. (Kanały doprowadzenia 
chłodziwa w wiertłach o średnicy
powyżej &6 mm)

Wielowarstwowa powłoka o dużej 
żywotności, wykonana z diametru 
polikrystalicznego technologią
zapewniającą kontrolowaną 
szybkość wzrostu kryształów.

Małe opory skrawania oraz mniejsza 
tendencja do tworzenia zadziorów 
podczas obróbki laminatów CFRP 
ze stopami aluminium dzięki bardzo 
ostrej, falistej krawędzi skrawającej.

Duży tylny kąt przyłożenia zapewnia 
skuteczne usuwanie wióra z otworu.

Nadwymiar (μm) Nadwymiar (μm)

Liczba otworów Liczba otworów

Górna warstwa: CFRP Górna warstwa: CFRP

Dolna warstwa: CFRP Dolna warstwa: CFRP

Stop aluminium Stop aluminium
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L3 L2 L1 D4

0.1719 4.366 3 s MCS01719X3DB 23 28 65 6
0.1915 4.864 3 s 01915X3DB 27 28 65 6
0.2510 6.375 3 s 02510X3DB 33 41 78 8
0.3125 7.938 3 s 03125X3DB 40 41 78 8
0.3760 9.550 3 s 03760X3DB 45 46 87 10
0.3765 9.563 3 s 03765X3DB 45 46 87 10
0.4380 11.125 3 s 04380X3DB 53 54 100 12
0.5010 12.725 3 s 05010X3DB 58 59 105 14

4.366
4.864

85 
(50─120)

0.04 
(0.03─0.08)

55 
(40─70)

0.04 
(0.03─0.06)

6.375
7.938

95 
(60─130)

0.05 
(0.03─0.10)

65 
(50─80)

0.05 
(0.03─0.07)

9.550
9.563

95 
(60─130)

0.07 
(0.04─0.12)

65 
(50─80)

0.06 
(0.04─0.08)

11.125 100 
(60─150)

0.10 
(0.05─0.15)

70 
(50─100)

0.07 
(0.05─0.10)

12.725 100 
(60─150)

0.10 
(0.05─0.15)

70 
(50─100)

0.08 
(0.05─0.12)

L3

L2

L1

øD
4(

h6
)130°

øD
1(

h8
)

Do kompozytów CFRP

Zalecane Parametry Skrawania

(Uwaga) Wiertła MCS można stosować z oprawkami termicznymi.

(Uwaga) W sprawie niestandardowych gatunków i geometrii należy skontaktować się z najbliższym biurem handlowym Mitsubishi Materials.

s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.

Wiertła z powłoką diamentową CVD

Materiał
obrabiany CFRP Laminat CFRP/aluminium

Średnica
(mm)

Prędkość skrawania 
(m/min)

Posuw
(mm/obr.)

Prędkość skrawania 
(m/min)

Posuw
(mm/obr.)

CFRP Laminat CFRP/
aluminium

Średnica wiertła
Głębokość 

otworu

(l/d)

Chłodzenie
(wewn./
zewn.)

Dostępność

Numer zamówieniowy

Wymiary(mm)
Długość 
rowka 

wiórowego
Długość szyjki Długość

całkowita
Średnica 
chwytu

(cale) (mm)

Wewn.
Wewn.
Wewn.
Wewn.
Wewn.
Wewn.
Wewn.
Wewn.

Tolerancja D1 
(mm)

Tolerancja D4 
(mm)
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For Your Safety
aDon't handle inserts and chips without gloves. aPlease machine within the recommended application range and exchange expired tools with new ones in advance of breakage. aPlease use safety 
covers and wear safety glasses. aWhen using compounded cutting oils, please take fire precautions. aWhen attaching inserts or spare parts, please use only the correct wrench or spanner. aWhen using 
rotating tools, please make a trial run to check run-out, vibration and abnormal sounds etc.
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MCS
Do kompozytów węglowo-epoksydowych (CFRP)

Wiertła z powłoką diamentową CVD

Wydajność skrawania

Zadziory

Zadziory

Stop aluminium (A7075)

CFRP

CFRP

5mm

5mm

13mm

Średnica wiertła

Materiał obrabiany

CFRP CFRP lub stop aluminium

Par
ame

try o
bró

bki Obroty wrzeciona (min-1)
Prędkość skrawania (m/min)
Posuw (mm/ obr.)

Chłodzenie Nadmuch powietrza Nadmuch powietrza
Obrabiarka Centrum obróbcze Centrum obróbcze

Wyniki

Dolna warstwa: CFRP Dolna warstwa: stop aluminium

MCS MCS

Konwencjonalne
wiertło A

do kompozytów 
CFRP

Konwencjonalne
wiertło A

do kompozytów 
CFRP

Konwencjonalne
wiertło B

do kompozytów 
CFRP

lub
stopów aluminium

Konwencjonalne
wiertło B

do kompozytów 
CFRP

lub
stopów aluminium

Wiertła starszego typu powodowały powstawanie dużych zadziorów, co zostało znacznie 
zredukowane dzięki zastosowaniu wierteł MCS.
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